secabo)

INSTRUCCIONES DE USO

para las maquinas de placas

Enhorabuena por la compra de su maquina para hacer chapas de Secabo. Para que pueda
iniciar la produccion sin problemas con su maquina, lea atentamente estas instrucciones de
uso. Cualquier forma de reproduccion de estas instrucciones de uso requiere la autorizacion
por escrito de Secabo GmbH. Los datos técnicos y las caracteristicas del producto estan
sujetos a cambios y se exceptuan los errores. Secabo GmbH no se hace responsable de los
dafios directos o indirectos derivados del uso de este producto.
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Precauciones

Lea atentamente estas notas y precauciones antes de poner en funcionamiento el
aparato por primera vez.

e Asegurese de que no entren liquidos ni objetos metalicos en la maquina de
fabricacion de insignias.

e Al pulsar los botones, no introduzca la mano en la zona inmediata de la herramienta,
ipeligro de aplastamiento!

e Utilice y guarde siempre la maquina de fabricacion de insignias fuera del alcance de
los nifios.

Si no puede cumplir uno o varios de los requisitos de seguridad anteriores, o si no esta
seguro de que todos ellos sean aplicables, pongase en contacto con nuestro servicio
técnico.

Alcance de la entrega

Por favor, compruebe desde el principio si las siguientes cosas han sido entregadas
completamente:

Articulo Cantidad

Maquina de botones 1

Juego de herramientas de 1 'éi'l J;

botones A A
secabo)

Instrucciones de uso 1
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Descripcion del dispositivo

a)

b)

a) Brazo de prensa
b) Molde
c) Moldes para la carcasa superior € inferior

d) Mesa giratoria para herramientas
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Montaje de la maquina de chapas

Atornille el brazo de la prensa en el soporte superior.
Introduzca y gire el molde superior en el soporte alineando la espiga con la parte
posterior.
e Introduzca la herramienta para la carcasa superior (con gran superficie de
estampacion) en el receptaculo derecho de la plataforma giratoria de herramientas.
e La herramienta para la carcasa inferior (superficie de estampacién empotrada) se
coloca en el receptaculo izquierdo de la plataforma giratoria de herramientas.

Nota: Esta informacion es valida para las maquinas de fabricacién de insignias con
herramientas intercambiables para botones de 25 mm, 37 mm, 50 mmy 75 mm.

Operacion

e Crea tus motivos en el ordenador con un programa grafico e imprimelos.

e Introduzca el disefio en la zona de perforacion de la perforadora multifuncion y
perfore el disefio.
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e Prepare las partes individuales del botdn como se muestra.

e Coloque la carcasa superior del botdn en la herramienta derecha.
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e A continuacion, coloque la pelicula protectora transparente suministrada sobre el
motivo.

e Ahora coloca la carcasa inferior del botén en el molde izquierdo.
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e Mueva el lado derecho de la plataforma giratoria hacia atras bajo el molde superior.

e Presionar las partes de la cascara superior a media presion. Las partes superiores
del botén deben atascarse en el molde superior después del proceso de prensado.

Nota: Tras un uso prolongado de la maquina de fabricacion de insignias, los topes
interiores de las herramientas de conformacién pueden desajustarse; en caso
necesario, pueden reajustarse con un destornillador Phillips.
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e Ahora gire el molde izquierdo hacia atras bajo el molde superior.

e Ahora presione las dos partes del boton a media presion.
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e Gire el molde izquierdo hacia el frente y retire el boton terminado.

Mantenimiento y limpieza

La maquina de hacer chapas debe limpiarse con un pafio suave y un limpiador doméstico
suave. No utilice estropajos, disolventes ni gasolina.

Datos técnicos

BP R, BP OVy BP REC

Juego de herramientas de botones de 25mm, 37mm, 50mm, 75mm, 45mm x 65mm
(oval), 37mm x 58mm (rectangular)

tamario : .
(segun el conjunto de herramientas de los botones)

Peso 7,4 kg a 10 kg

(segun el conjunto de herramientas de los botones)

Dimensiones 26cm x 27,5cm x 39cm
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Konformitatserklarung
Declaracion de conformidad

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das unter ,7. Technische Daten”
genannte Produkt mit den Bestimmungen der folgenden EG-Richtlinien und Normen
Ubereinstimmt:

Por la presente declaramos, bajo la unica responsabilidad, que el producto mencionado en
el apartado "7. Datos técnicos" cumple las disposiciones de las siguientes Directivas CE y
Normas Armonizadas:

EG-Richtlinien / EC Directives:

2006/95/EG Niederspannungsrichtlinie

2006/95/EC Low Volatge Directive

98/37/EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG ab 29.12.2009)
98/37/EC Directive on machinery (from 2009-12-29: 2006/42/EC)

Norm / Standard:
EN 60204-1:2006

Technische Dokumente bei / Technical documents at:
Secabo GmbH, Hochstatt 6-8, 85283 Wolnzach, Germany

NG Dbl %/

Dipl. Ing. Fabian Franke Dipl. Ing.(FH) Bernhard Schmidt
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